Stal- nytt = Bl i<

PORTO BETALT

" Kihisteel
NITRERSTAL

Nitrerhardning ar en hardprocess som de senaste aren har okat kraftigt p.g.a att detaljerna
kan bearbetas fullt fardigt och som sista operation Nitrerhdrdas. Férdelen med detta ar att
man slipper kostsam efterbearbetning. Oftast ar det tillrackligt med en polering eller Iatt slip-
ning efter nitreringen. Nitrerstal ersatter satthardningsstal mer och mer.

Vi presenterar hir tva av de basta nitrerstalen pa marknaden
SS 2940- letanalys.C 0,40-Cr 1,70-Mo0 0,3 - Al I,1%

Tillstind.  HB Strackgrans Brottgrans For'langnmg ‘ Kontraktlon
SS 2940-03 250 300 _“600;3”5; 850-1000 -‘IJZJ = 40 - ‘
Seghirdat . o . L

SS 2940- 04 - 285-340 - 75;01; j - :9504 l«SO‘ - .
Seghirdat - e . . ffi . ; ,
Anvands for maskmdelar m.m som ar utsatta for mycket stcr notnlng och som darfor kr'aver' '
hogre ytha.rdhet in den som kan uppnés genom t.ex satthardnmg ‘

SS 2940 ger den hogsta ythardheten (1150 HV) varfor denna kvahtet ar lamphg i de ﬂesta fall .
SS 2240 letanalys. C 0,33 - Cr 3,0 - Mo 0,5%

Tillstand . HB ;Strackgrans Brottgrans Forlangmng _Kontraktion
SS 2240-03 . _2_70‘—:330;‘ o0 g | 50
Seghiede . ¢ -
SS2240-05 300-360 800  1000-
SS.2240-06
Seghirdat \ .
Anvinds da man onskar hcgre karnhallfasthet elle’_ ~
SS 1240 har god héllfasthet dven i varme upp tl" ca 50
Ythardhet efter nitrering ca 800 HV

Vi levererar SS 2940 i dlmensmner upp t|II ] 300 och SS 2240 i dlmensmner upp t|||
@ 400.Vi smider dven plattor eller zmnen till form enligt Era ritningar och matt
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NITRERHARDNING

Nitrerhardning ar en hiardprocess som de senaste aren har okat kraftigt p.g.a att
detaljerna kan bearbetas fullt fardigt och som sista operation Nitrerhirdas. Férdelen
med detta dr att man slipper kostsam efterbearbetning. Oftast ar det tillrickligt med en
polering eller latt slipning efter nitreringen.Vid nitrerhdrdning 60 timmar uppnar man
normalt ett hirddjup pa ca 0,5 mm. De flesta stalsorter kan nitreras, dock varierar hard-
heten beroende pa stalkvaliteten. Nitrerhardning ersitter sitthirdning mer och mer.

Stalsort Hardhet ca Stalsort Hardhet ca
Kolstal HV HRC Nitrerstal HV HRC
SS 1311 400 40 SS 2940-04 150 70
SS 1572 400 40 SS 2240-04 800 64
SS 1672 450 45

SS 2134 650 56 Verktygsstal

SS 2142 650 56 SS 2140 hirdat 720 6l
SS 2172 440 45 SS 2260 hirdat 150 70
SS 251 | 650 56 SS 2242 hirdat 1100 69
Seghardningsstal Segjidrn

SS 2225-05 600 55 SS 0717 750 62
SS 2244-05 600 55 SS 0727 750 62

SS 2541-03 650 56 SS 0737 750 62

Vi har utokat var kapacitet Fordelar med nitrering:

pa Nitrerhirdning God dimensionsbesténdighet vid hardningen genom
Ugn | o 1000 x 1450 att nitreringen utfors vid Iag temperatur ca 510°C-

530°C
Ugn 2 ¢ 730 x 1000 Hég ythardhet och slltstyrka samt minskad rlsk for
Ugn 3 @ 300 x 3000 skarning.

Ugn 4 540 x 800 x 830 S| Forbattrad korrisionsbestandighet

Ugn 5 740 x 800 x 870 ‘Okad anlépningsbestandighet och varmhardhet.
Okad utmattningshalifasthet och lag anvasnmgs—
kanslighet vid utmattning.

Operationsfoljd vid nltrerhardnmg
-Grovbearbetning

Vi ombesorjer dven nitrerhdrdning
av mycket stora och langa detaljer:

Max matt:
-Avspanningsglédgning
2 1000 x 10 800 mm -Fardigbearbetning
2 1600 x 7930 mm 8| -Nitrerhardning
2 4200 x 6000 mm -Eventuellt polering eller slipning
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