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Nitrerhdrdning dr en hdrdprocess som de senaste Sren har 6kat kraftigt p.g.a att detaljerna
kan bearbetas fullt fardigt och som sista operation Nitrerhdrdas. Fordelen med detta dr att
man slipper kostsam efterbearbetning. Oftast dr det tillrdckligt med en polering eller ldtt slip-
ning efter nitreringen. Nitrerstil ersdtter sdtthdrdningsstSl mer och mer.

Vi presenterar hir tvi av de bdsta nitrerstilen pi marknaden
SS 2940- Riktanalys: C 0,40 - Cr 1,70 - Mo 0,3 - Al l , l%

SS 2240- Riktanalys: C 0,33 - Cr 3,0 - ltlo 0,5%
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Tillstind HB Strickgrdns Brottgrins Forldngning Kontraktion

Slrit#:,?3 
270-330 700 e00-r r00 t2 s0

llr,?li3;?t 
300-360 800 1000- | 200 | | 4s

ilr,11l3;?' 
330-3e0 e00 | r00-r300 r0 4s

@I6gre kiirnhillfasthea eller ei -a h6gythardhet.
SS 2240 har god hillfasthet iven i vlrme upp till ca 5000C samt god nitrerbarhet.
YthArdhet efter nitrering ca 800 HV.

Vi f evererar SS 2940 i dimensioner upp till o 300 och SS 2240 i dimensioner upp till
g 400.Yi smider iven plattor eller imnen till form enligt Era ritningar och mitt
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Tillstind HB Strdcksrdns Forlinqninq Kontraktion
ss 2940-03 2s0-300 600 8s0-r000 t2 40

irdat
ss 2940-04 28s-340 750 950-l t50 t2 40
(aahrirr lat

Anvdnds for masl<indelar m.m som ir utsatta for mycket stor notning och som diirfor krdver
hogre ythiLrdhet dn den som kan uppnis genom t.ex sdtthdrdning.
SS 2940 ger den hogsta ythirdheten ( I 150 HV) varfor denna kvalitet dr ldmplig i de flesta fall.
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Nitrerhdrdning dr en hdrdprocess som de senaste iren har okat kraftigt p.g.a att
detaljerna kan bearbetas fullt fdrdigt och som sista operation Nitrerhdrdas. Fordelen
med detta ar att man slipper kostsam efterbearbetning. Oftast dr det tillriickligt med en
polering el ler ldtt sl ipning efter nitreringen.Vid nitrerhdrdning 60 t immar uppnir man
normalt ett hdrddiup pi ca 0,5 mm. De flesta stilsorter kan nitreras, dock varierar hird-
heten beroende pi still<valiteten. Nitrerhdrdning ersatter sdtthdrdning mer och mer.
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Stilsort
Kolstil
ss t3t l
ss | 572
ss | 672
ss2t34
ss 2t42
ss 2t72
ss25tl
Seghirdningsstil
ss 222s-0s
ss 2244-0s
ss 2s4 r-03

Hirdhet ca
HV
400
400
450
650
650
440
650

Stilsort
Nitrerstil
ss 2940-04
ss 2240-04

Verktygsstiil
SS 2140 hdrdat
SS 2260 hdrdat
SS 2242 hdrdat
Segjiirn
ss 07r7
ss 0727
ss 0737

Hirdhet ca
HV HRC
|  150 70
800 64

720 6l
|  150 70
|  100 69

HRC
40
40
45
56
56
45
56

62
62
62

750
750
750

55
55
56

600
600
650

Fcirdelar med nitrering :
God dimensionsbestaindighet vid hdrrdningen genom
att nitreringen utfors vid ltig temperatur ca 5100C-

lloji ^urdhet och stitstyrka samt minskad risk for

::il:il:;, ko rris io n sbestd n d is h et
Okad anlopn ingsbestdrndighet och varmh6rd het.
OkaO utmattningshAllfasthet och l€rg anvisnings-
kainslighet vid utmattning.

Operationsf6ljd vid nitrerhdrdning :
-Grovbearbetning
-Avspdn ni ngsg lodgning

l[i":',"?T;rbetnins
-Eventuellt polering eller slipning
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Adress .. .
KIHLBERGS HARDINDUSTRI AB
Regnbdgsgoton 9
417 55 Goteborg

E-post
khi@kihlsteel.se
Hemsido
www.nifrering.com

Tel
031-51 50 70
Fqx

o3t-51 50 73


